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一、概述:

变频调速二轴光学环抛机是我公司在原有二轴抛光机基础上的变形产品,公司工程技术人员根据用户需求和光加工操作实践对设备进行了合理的改装，是高精度小直径平面加工的理想设备.

本机有以下特点:

1、 本机采用变频调速,运行噪音低，使用调整方便，节能减耗效果明显。

2、本机采用0.75Kw的主轴电动机,保证了主轴在1Hz频率下的正常加工.

3、在床架和主轴连接方式上采用了腔式连接，保证了主轴旋转时有较高的稳定和防震性能.

4、机床主轴使用了角接触轴承加预应力的装配方法,经调整装配后的主轴在正常使用的情况下,能长期保证主轴旋转的精度不发生变化,从而保证高精度抛光的要求.

5、全机采用可靠的密封装置,使主轴和介轮轴可长期免维护,床面无加油部位,从而保证工作环境更清洁,操作人员更方便.

    6、方便的电源接入,本机即可以使用380V三相四线制的动力电源,也可以使用常规的220V电源,使用效果相同.

本机以上的性能,是在总结了以往产品性能的基础上加以改造提高而制成的,其目的是方便用户,服务产品.相信您的选择会物有所值.而且我公司良好的产品售后服务将使您没有后故之忧.

二、主要规格和技术指标

1、 外形尺寸:(长X宽X高) 1950X900X900mm  750KG 

2、 外观颜色:蓝色垂纹

3、 台面板方式和规格:上台面板为5mm酚醛树脂布质

层压板,下台面板为20mm钢板,四周不锈钢包边.

4、 制品机头数:  2个

5、 水盆直径(内径):   550mm

6、 花岗岩工作台直径: 500mm

7、 200mm校整盘支架:  2个

8、 160mm工作盘支架:  4个

9、 制品机头调速方式:  无级调速

10、 制品机头转速范围:  0-70r/min

11、 制品机头旋转精度:  根据校整盘精度。

12、电机型号:

        主轴电机: 0.75KW/380V  2台

13、变频调速驱动器:    0.75KW  2台

三、运输与安装

考虑到机器的运输和吊装,机器的四角专门设有四个M16的吊装孔,需要吊装时拧下上面的M16平机螺丝,装上吊装专用的M16的吊环,装好钢丝绳即可平稳吊装.

在使用插车装卸时,只要铲体不接触机器上的功能部件即可装卸.

在车间内移动时,建议使用小型手动液压铲,因为这样移动既安全又方便.且可把机器放在最理想的位置.

机器到位后请专业电工将电源接入床脚右下端的接线端子上,并按要求接地保护或接O保护.

注:电源接入注意事项

1、接入动力电时必须采用三项四线制,0线必须接触良好,切勿断0,以免变频器毁损.

2、如有安全地线,请按电工规范将机器外皮接入安全地线,如无安全地线请务必保护接O,以消除机器的感应电.

3、如使用220V市电时,请把接线端子的A B C三线短接后接入火线,0线接入电源0线.为了防止感应电电人,在使用220V电源时,请务必将机器外壳接地保护.

在完成以上工作并检查无误后,既可打开电源试车,因机器在出厂前已做严格检验,如未受到严重外力损伤,接通电源后无异常声音既可正常使用了.

4、 调整和使用

1，主轴转速的调整,在变频器调整好后,只要板动控制面板的控制开关，旋转相应轴的调整电位器，该轴就会平稳启动.使用旋纽可无级调速,变频器显示的数值乘以2既是该轴的实际转速.电位器旋到0和按扳回控制开关都可停车.

2，变频器调整:变频器在出厂前已按使用说明书的技术要求调整完毕,建议在无特殊需要时不要随意调整,如确须调整,请读懂说明书.如对转速设定值进行调整请按如下步骤:通电后变频器处于待机状态 (运转时不可调整),按两次MODE,屏幕显示P 00, 按▲▼键到所调项目，按ENTER,键显示原始设置值，再按▲▼输入新的设定值，按两次MODE键退出，此时按开机运行,机器将按新设置运行.

由于变频器具有强大的辅助功能,如定时,正反转步和定时变速等功能,在本机器出厂时不做设置,用户可按变频器使用说明书设置使用,建议调整人员对说明书必须了解,调整目的明确,以防止误调整造成机器损坏,在调整中禁止同时触按两个和两个以上的按键,以免对变频器程序的误改写,造成不必要的经济损失.

五、维护与保养

本机采用免维护设计,日常工作时只要没有严重漏液,外观洁净,即能长时间免维护使用.

常时间使用后,出现轴承磨损,精度丧失后应对主轴精度进行恢复,恢复主轴精度应由熟悉机械的人员进行,以实现主轴轴承的预应力调整.其它轴系,出现异常声音后只要适当清洗加油都能达到使用标准.

本机器所有运转轴系都装有密封装置,拆卸后请注意恢复.

其他未涉及的维修情况,请与公司技术人员联系.

变频调速二轴抛光机轴承名细表

	

	轴承名称
	  装配部位
	国 标 号
	数量

	角接触轴承36206
	主轴轴承
	GB/T 292-93
	  2

	深沟轴承    206
	主轴
	  GB/T 276-93
	  4

	深沟轴承    205
	介轮轴
	  GB/T 276-93
	  6

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	


六、随机工具

1、 变频器使用说明书           一本

2、 内六角板手      S=8mm      一把

3、   ”    ”        S=10mm      一把

4、 呆板手        17-19mm      一把

5、  ”  ”         22-24mm      一把

6、  ”  ”         32-36mm      一把

7、 十字改锥        5’         一把

8、 使用说明书                 一本

          合    格   证

产品名称: BDE-2H  变频调速二轴环抛机

出厂序列号:      21289
检验项目:

       主轴锥面径向跳动:

       主轴接轴径向跳动:

       主轴转速:

                        检查员:

             出厂日期:   年   月   日

